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Abstract 



A continuous material with unidirectional liquid transmission properties consists of a carrier layer (1) 
covered with a functional layer (2). The carrier layer (1) is a flat, fibrous, hydrophilic, liq. permeable 
material. The functional layer (2) is essentially an impermeable hydrophobic cover facing the liq. source. 
It has numerous small openings (5) in crater like depressions to allow passage of the liq. and is applied to 
the carrier layer (2) in the molten state by a print roller which has the mirror image of the required pattern 
on it. Pref. the carrier layer (1) is a polyethylene fibre non-woven of about 30 g/m<2>. The cover layer (2) 
is applied by a process analogous to a printing process using a latex in a dispersion, a liq. thermoplastic, 
e.g. polypropylene, or a solid dissolved in a solvent. The holes (5) have a cross-sectional area of less than 
2mm<2>, pref. 0.001-1 mm<2>, and are placed in the valleys formed by rectangular pyramids (3) or by 
other shapes. The cover layer (2) can incorporate skin treatment and other additives. It can be produced 
separately as an intermediate product on a PTFE covered roller or film and applied after hardening. 
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Prufungsantrag gam. § 44 PatG ist gestellt 
@ Unidirektional f lussigkeitsdurchlassige Bahn 

© Die Erf indung betrifft eina unidirektional f lussigkeitsdurch- 
lassige Bahn, die aus einer Tragerschicht (1) und einer auf 
der Tragerschicht aufliegenden Funktionsschicht (2; 2') 
besteht, beS der die vorgenannten Schichten folgende 
Eigenschaften haben: 

- die Tragerschicht (1) ist eine im wesentlichen aus Fasern in 
flachenhafter Anordnung bestehende hydrophile flussig- 
keitsdurchlassige Bahn, und 

- die Funktionsschicht (2) ist ein im wesentlichen flussig- 
keitsundurchlassiger, zur FlOssigkeitsquelle genchtet hydro- 
phob eingestellter Oberzug, der zahlreiche kleine Offnungen 
(5, 5'; 15; 22; 23) fur den Flussigkettsdurchgang aufweist, die 
von dam Material des Oberzugs kraterartig umgeben sind 
und unmittelbar von der Tragerschicht unterlegt sind, wobei 
der spater sich verfestigende Oberzug im flussigen Zustand 

™ mit Hilfe einer Auftrags- oder Druckwalze (30) aufgebracht 
f ist, die mit Oberflachenstrukturen versehen ist, die der 
^Configuration des Oberzuges spiegelbildlich entsprechen. 
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Die Erfindung betrifft eine unidirektional flussigkeits- 
durchlassige Bahn, die aus einer Tragerschicht und einer 
auf der Tragerschicht aufliegenden Funktionsschicht 5 
bestcht, bei der die vorgenannten Schichten folgende 
Eigenschaften haben: 

— Die Tragerschicht ist eine im wesentlichen aus 
Fasern in flachenhafter Anordnung bestehende hy- io 
drophiie flussigkeitsdurchlassige Bahn, und 

— die Funktionsschicht ist ein im wesentlichen fltis- 
sigkeitsdurchlassiger, zur Flussigkeitsquelle gerich- 
tet hydrophob eingestellter Oberzug, der zahlrei- 
che kleine Offnungen fur den Fiussigkeitsdurch- 15 
gang aufweist 

Die Leitung der Flussigkeit in eine bestimmte Rich- 
tung wird nach dem Stand der Technik dadurch erreicht, 
daB eine ventilartige Funktion durch Auswahi der 20 
Werkstoffe, OffnungsgroBen, des Offnungsverhaltens 
und dergleichen erzielt wird, die eine Flussigkeit, die in 
die eine Richtung geflossen ist und die von Sorbentien 
aufgefangen ist, nicht mehr zuruckflieBen kann. 

US-A-3 838 692 offenbart eine Bahn, die beispielswei- 25 
se als Windel-Innenfolie geeignet ist, die im allgemeinen 
hydrophobisch ist, aber die in Abstand liegendc hydro- 
phile Offnungen aufweist, so daB die Flussigkeit durch 
die Bahn hindurchtreten kann. Vorzugsweise wird dabei 
ein hydrophiles Vlies-Material mit einem hydrophoben 30 
Aufbau verbunden, beispielsweise mit einem Kau- 
tschuk-Latex. 

Es stellt sich die Aufgabe, ein Bahn-Material anzuge- 
ben, das einen ahnlichen Aufbau zeigt, wie der des Stan- 
des der Technik, das aber in seinen Eigenschaften ge- 35 
nauer steuerbar ist und das trotzdem preiswert herstell- 
bar ist 

Diese Aufgabe wird gelost durch eine unidirektional 
fiussigkeitsdurchlassige_Bahn.gemaB-dem Wortlaut des 
Anspruches 1. ^ 

Der Grundgedanke der Erfindung ist, daB in den im 
wesentlichen flussigkeitsdurchlassigen, zur Flussigkeits- 
quelle gerichtet hydrophob eingestellten Oberzug zahl- 
reiche kleine Offnungen fiir den Flussigkeitsdurchgang 
vorhanden sind, die nicht einfach in einen flachen Ober- 45 
zug eingepragt oder durch erhitzte Stempel eingedruckt 
sind, sondern bei dem die Offnungen von dem Material 
des Oberzuges zumindest auf einem Teil ihres Umfan- 
ges kraterartig umgeben sind, wobei der spater aushar- 
tende oder sich verfestigende Oberzug im flussigen Zu- 50 
stand mit Hilfe einer Auftrags- oder Druckwalze aufge- 
bracht ist, die mit Oberflachenstrukturen versehen ist, 
die der Konfiguration des Oberzuges spiegelbildlich 
entsprechen. 

Der Oberzug wird demnach in einer Art Druckver- 55 
fahren aufgebracht, wobei der noch flussige Oberzug 
die "Druckfarbe" ist. Dabei ist bekannt, daB bei den hier 
vorliegenden feinen Strukturen es moglich ist, daB auch 
dreidimensional den Erfindungsanspriichen angepaBte 
Strukturen auf einer Tragerschicht oder Walzenoberfla- 60 
che entstehen. Allerdings ergibt sich insofern ein Limit, 
als keine hinterschnittenen Strukturen auf der Druck- 
walze herstellbar sind, die sich in entsprechende Profi- 
Iierungen umsetzen lassen. Es ist deshalb entsprechend 
der Erfindung eine Auswahi unter den mdglichen Struk- 65 
turen zu treffen und hierbei ein Optimum herzustellen. 

Der flussigkeitsundurchlassige Oberzug der Funk- 
tionsschicht, der jedoch zahlreiche kleine Offnungen fur 



den Flussigkeitsdurchgang aufweist, die beim Aufbring- 
vorgang bereits latent vorhanden sind, kann beispiels- 
weise aus einem im schmelzflussigen Zustand aufge- 
brachten Thermoplasten oder aus einem aus einer Di- 
spersion sich ausscheidenden Latex bestehen. Es sei 
aber nicht ausgeschlossen, daB auch andere Aufbring- 
moglichkeiten bestehen. Beispielsweise konnen auch 
Strukturen iiber geloste Feststoffe aufgebracht werden, 
die sich nach Verdunstung eines Losungsmittels und Zu- 
ruckbleiben eines Feststoffes weiter verfestigen. 

Im wesentlichen ist es erforderiich, daB der flussige 
Oberzug sich zunachst nach Art einer Druckfarbe ver- 
halt, nicht zerflieBt, nachdem er von der Walze auf die 
Tragerschicht aufgebracht ist, so daB ein sich verfesti- 
gender Oberzug sich ergibt, der nach der Aushartung 
die fur ein Topsheet erforderiich en Eigenschaften der 
Verf estigung zeitigt 

Dabei wird vorzugsweise die Struktur der Funktions- 
schicht so gewahlt, daB wenigstens zwei sich auf zwei 
Seiten einer Offnung gegenuberliegende Wande einen 
Winkel a einschlieBen, so daB ein zwischen den Wanden 
eingebettetes Flussigkeitstropfchen aufgrund der hy- 
drophilen AbstoBung in die Offnung eingedruckt wird. 

Der Oberzug der Funktionsschicht sollte wenigstens 
in Teilbereichen aus in der Grundflache polyedrischen, 
eng benachbarten Pyramiden bestehen, zwischen deren 
FuBbereichen die Offnungen angeordnet sind. Unter 
derartigen "Pyramiden" sollen auch sowohl abgerundete 
als flache Pyramidenstumpfe oder Kegel bzw. Kegel- 
sttimpfe verstanden werden. 

Anstelle von Kegeln konnen auch kalottenartig abge- 
rundete Noppen oder ahnliche Konfigurationen einge- 
setzt werden. Die Pyramidengrundflachen sollten vor- 
zugsweise Sechsecke, Quadrate oder Dreiecke sein. In 
Abweichung von singularen Strukturen lassen sich auch 
solche einsetzen, bei denen in Teilbereichen parallel 
verlaufende rippenartige Erhebungen vorgesehen sind, 
zwischen denen jeweiis Sohlenstreifen laufen, in denen 
die Offnungen eingebracht sind; 

Der Querschnitt der Offnungen ist relativ gering be- 
messen. Vorzugsweise sollte er kleiner als 2 mm 2 , vor- 
zugsweise zwischen 0,001 und 1 mm 2 liegen. 

Die Tragerschicht besteht vorzugsweise aus einem 
Vlies aus Polymerfaser, insbesondere Polyolefinfasern. 
Derartige Vliese sind in zahlreichen Variationen be- 
kannt und brauchen an dieser Stelle nicht alle aufgezahlt 
zu werden. Insbesondere fiir Windeln sind hier genau 
spezifizierte Vliese, "pads" und andere aus Fasern in 
flachenhafter Anordnung bestehende Bahnen bekannt. 
Es sei auch nicht ausgeschlossen, daB beispielsweise ge- 
webte oder gewirkte Textilbahnen oder genadelte Vlie- 
se verwendet werden. 

Die Funktionsschicht weist im wesentlichen eine Rei- 
he von Korpern mit schragen Wanden auf. AuBerhalb 
der mit schragen Wanden versehenen Umgebung der 
Offnungen konnen auch Beschichtungen vorgesehen 
werden, beispielsweise auf den Stumpfflachen der Pyra- 
miden. Derartige Beschichtungen konnen beispielswei- 
se hautfreundiiche Fette, mit der Flussigkeit reagieren- 
de Substanzen oder die Haptik verbessernde Beschich- 
tungen sein. Unter letzteren sollen solche Beschichtun- 
gen verstanden werden, die das "feeling" verbessern. 
Daneben konnen auch waschaktive Substanzen ver- 
wendet werdea Diese, ublicherweise als Tenside be- 
zeichnetcn Substanzen, verbessern die unidirektionale 
Durchlassigkeit der Funktionsschicht 

Als wesentlich ist hervorzuheben, daB sich die Erfin- 
dung auch auf ein Zwischenprodukt zu Herstellung ei- 
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ner Bahn nach wenigstens einem der Anspruche be- 
zieht, wobei das Zwischenprodukt lediglich aus einer 
Funktionsschicht besteht, die zunachst als Oberzug auf 
einen Zwischentrager aufgebracht und von diesem Zwi- 
schentrager nach dem AushSrten von diesem abgezo- 5 
gen ist. Ein solches Zwischenprodukt laBt sich dann auf 
verschiedenste Trager nachtraglich aufbringen. Als 
Zwischentrager kann eine Walze oder ein PTFE-Band 
dienen. . 

Auch die Verwendung einer Bahn nach den vorhen- 10 
gen Anspruchen als Topsheet fur einen Hygieneartikel 
wird als erfinderisch in Anspruch genommen. Bei die- 
sem Hygieneartikel kann es sich urn eine Damenbinde 
oder urn eine Windel handeln, die mit einer sorbieren- 
den Substanz gefullt ist, die von einem unidirektional 15 
flussigkeitsdurchlassigen Topsheet abgedeckt ist. Das 
"backsheet", also die kdrperabgewandte Folie, besteht 
ublicherweise aus demseiben flussigkeitsundurchlassi- 
gen Trager. 

Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung sind in der Zeich- 20 
nung dargestellt. 

Die Figuren der Zeichnung zeigen im einzelnen: 

Fig. la/ lb in vergrofierter Darstellung: 
eine Bahn gemaB Erfindung in perspektivischer Schnitt- 
ansicht bzw. in Draufsicht; 25 

Fig. 2 eine Bahn mit einer Sechseck-Pyramiden- 
Struktur, in Draufsicht; 

Fig. 3 eine Bahn in einer dritten Ausfiihrungsform mit 
einem Oberzug mit walzenformiger Struktur; 

Fig. 4 Schnitt durch einen Teil einer Walze zum Auf- 30 
bringen der Struktur des Oberzuges. 

Die Fig. la und lb zeigen eine Bahn fur ein Windel- 
Topsheet, das unidirektional flussigkeitsdurchlassig ist, 
beispielsweise fur Urin. Die Bahn besteht aus einer Tra- 
gerschicht 1, die aus einem Vlies aus Polyethylenfasern 35 
besteht, wobei die Dicke des nicht eingedruckten Vlie- 
ses etwa 0,5 mm 2 betragt und das Flachengewicht 30 
g/m 2 Auf die Vliesschicht ist eine Funktionsschicht 2 
aufgebracht, die aus einem Latex besteht Der Latex- 
Oberzug wird mit Hilfe eines Druckvorganges mittels 40 
einer Druckwalze 30 aufgebracht. 

Eine geeignete Druckwalze 30 (vgl. Fig. 4) tragt an 
ihrer Mantelflache zahlreiche kleine Vertiefungen 31, 
die mit Latexemulsion uber eine Farbewalze "einge- 
farbt" werden. Mit einer Rakel (nicht dargestellt) wird 45 
— wie an sich bekannt — uberschussige Latex- Emul- 
sion abgestrichen und die quasi wie eine Druckfarbe 
sich verhaltende Emulsion dann auf die Tragerschicht 
aufgedruckt Hierbei ergeben sich entsprechend dem 
"Druckbild" zahlreiche kleine Pyramiden 3, die spater 50 
sich verfestigen. Zwischen den Pyramiden 3 verlaufen 
jeweils Sohlen 4 gassenartig. Jeweils an den Kreuzungs- 
punkten der Sohlen 4, 4' sind kreisrunde Offnungen 5 
ausgelassen, d. h. nicht mitgedruckt worden. Es ist dem- 
nach zur Herstellung der aus den Pyramiden 3 und den 55 
Offnungen 5 bestehenden Struktur kein weiterer Ar- 
beitsgang mehr erforderlich. 

Die Offnungen 5 sind von dem Vlies 1 unterlegt, so 
daB Fiussigkeit an den schragen Pyramiden-Seitenwan- 
den 33 herunterlaufen kann und unmittelbar in die Nahe 60 
der Offnungen 5 gerat. Die Fiussigkeit kommt in Kon- 
takt mit dem hydrophil eingestellten Vlies und durch- 
dringt aufgrund der Kapillarwirkung und der den Flus- 
sigkeitstropfen zusammenhahenden Koharenzkrafte 
die Funktionsschicht 2 und wird vom Vlies 1 eingesogen. es 
Es ist moglich, Offnungen 5 auch an anderen Positioned, 
hier mit 5' bezeichnet, vorzusehen, beispielsweise je- 
weils an den Sohlen zwischen den Pyramiden-Spitzen 3'. 



In der Fig. 2 ist in Draufsicht auf eine Funktions- 
schicht 2' eine Anordnung von Sechseck- Pyramiden 13, 
13' vorgesehen. Die Spitzen dieser Pyramiden 13, 13' 
sind jeweils mit 23 bezeichnet. An den tiefsten Stellcn 
zwischen den Pyramiden sind die Wandungen etwas ab- 
gefast und enden in Offnungen 15. Die Offnungen 15 
haben im wesentlichen einen sechseckigen UmriB. 

Es sei darauf hingewiesen, daB die Offnungen 15 und 
mutatis mutandis auch die Offnungen bei anderen Aus- 
fuhrungsbeispielen groBer und kleiner gegenuber den 
iibrigen Strukturen sein konnen. Insbesondere ist mog- 
lich, uber die Breite der Bahn verschieden groBe Off- 
nungen vorzusehen. Beispielsweise k6nnen an Orten er- 
hohten Flussigkeitsanfalles die Offnungen groBer sein, 
wahrend sie in anderen Bereichen wesentlich verklei- 
nert sind. Dies erfordert lediglich eine andere Gestal- 
tung der Auftrags- oder Druckwalze. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. la, lb und 2 
lassen sich durch Einstellung der Hydrophobic der auf- 
gedruckten und sich verfestigenden Substanz, der Ein- 
stellung der Neigung der Pyramiden wande und Defini- 
tion anderer Parameter die Strukturen des Oberzuges 
so ausbilden, daB ein zwischen den Wanden eingebette- 
tes Flussigkeitstropfchen aufgrund der Hydrophopie- 
AbstoBung in die Offnung 5, 5' und 15 quasi eingedruckt 
wird. 

An Stelle von quadratischen und sechseckigen 
Grundrissen der Pyramiden konnen auch andere poly- 
edrische, jedenfalls auch unregelmaBige Grundrisse fur 
derartige Pyramiden verwendet werden. Es sei aber 
auch nicht ausgeschlossen, daB kalottenartige Noppen 
oder Kegel(stumpfe) uber die Oberfiache der Funk- 
tionsschicht verteilt angeordnet sind. Die Offnungen 
konnen ebenfalls verschiedene Formen habea also rund 
oder in verschiedenen Polygonen gestaltet sein. 

Anstelle im wesentlichen geschlossener Einzelstruk- 
turen, wie Pyramiden oder Noppen, lassen sich gemaB 
Fig. 3 auch rippenartige Strukturen durch ein Druck- 
verfahren aufbringen. Hierbei ergeben sich Rippen 20, 
die im Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 3 aus aus einer 
Schmelze aufgebrachten Polypropylen bestehen. Hier 
konnen auch andere Thermoplaste oder als M Hot- 
meir-Substanzen bekannte Produkte eingesetzt wer- 
den. Nach dem Erkalten und Verfestigen ergeben sich 
untereinander parallele Rippen 20, die im vorliegenden 
Beispiel die AuBenkontur eines Parabelabschnittes ha- 
ben. 

Die Parabelabschnitte enden jeweils in Sohlen 21, die 
entweder auf ihrer ganzen Lange geschlitzt sind (Schlitz 
22) oder aber in Form einer fortlaufenden Perforation 
mit in Linie liegenden Offnungen 23 versehen sind. 

Der Querschnitt der Offnungen sollte, mit Ausnahme 
des Schlitzes 22, zwischen 0,001 und 1 m 2 liegen. Die 
Hone der Oberzugstrukturen, gemessen von der Ober- 
seite der Tragerschicht liegt etwa zwischen 0,1 und 
1 mm. 

Die Oberseiten der Strukturen, also der Pyramiden 
oder Rippen, kann abgeflacht sein und dort beispiels- 
weise mit Frcmdstoffen beschichtet sein, wie haut- 
freundlichen Fetten, mit der Fiussigkeit reagierende 
Substanzen oder mit die Haptik verbessernde Beschich- 
tungen. Auch eine Beschichtung mit waschaktiven Sub- 
stanzen sei erwahnt. 

Es sei besonders darauf hingewiesen, daB eine Funk- 
tionsschicht auch zunachst als Oberzug auf einen Zwi- 
schentrager aufgebracht und von diesem Zwischentra- 
ger nach dem Ausharten abgezogen werden kann. Hier- 
bei ergibt sich ein Zwischenprodukt, das beispielsweise 
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durch HeiBschmeizen oder teilflachiges Verkleben auf 
eine Tragerschicht der eingangs genannten Art aufge- 
bracht werden kann. Als Zwischentrager eigenen sich 
grundsatzlich alle Substrate, von denen die Funktions- 
schicht ohne Beschadigung leicht abziehbar ist Als Zwi- 5 
schentrager eigncn sich beispiclsweise PTFE-Folien 
oder -bander oder mit haftverminderten Schichten (z. B. 
aus PTFE) belegte Walzen. 

SchlieBlich sei darauf hingewiesen, daB sich vorzugs- 
weise die nach der Erfindung hergestellte Bahn als 10 
Topsheet fur Hygieneartikel eignet, insbesondere fur 
Damenbinden und Windelhoschen, die mit einer sorbie- 
renden Substanz gefiillt sind. Die Bahn deckt diese sor- 
bierende Substanz als Topsheet ab, wie dies an sich 
bekannt ist. 15 

Patentanspruche 

1. Unidirektional flQssigkeitsdurchlassige Bahn, die 
aus einer Tragerschicht (1) und einer auf der Tra- 20 
gerschicht aufliegenden Funktionsschicht (2; 2') be- 
steht, bei der die vorgenannten Schichten folgende 
Eigenschaften haben: 

— die Tragerschicht (1) ist eine im wesentli- 
chen aus Fasern in flachenhafter Anordnung 25 
bestehende hydrophile flussigkeitsdurchlassi- 
ge Bahn, und 

— die Funktionsschicht (2) ist ein im wesentli- 
chen flussigkeitsundurchlassiger, zur Fliissig- 
keitsquelle gerichtet hydrophob eingestellter 30 
Oberzug, der zahlreiche kleine Offnungen (5, 
5'; 15; 22; 23) fur den Fliissigkeitsdurchgang 
aufweist, die von dem Material des Oberzugs 
kraterartig umgeben sind und unmittclbar von 
der Tragerschicht unterlegt sind, wobei der 35 
spater sich verfestigende Oberzug im flussigen 
Zustand mithilfe einer Auftrags- oder Druck- 
waize (30) aufgebracht ist, die mit Oberfla- 
chenstrukturen versehen ist, die der Konfigu- 
ration des Oberzuges spiegelbildlich entspre- 40 
chen. 

2. Bahn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der flussigkeitsundurchlassige Oberzug aus ei- 
nem im schmelzflussigen Zustand aufgebrachten 
Thermoplasten besteht 45 

3. Bahn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der flussigkeitsundurchlassige Oberzug aus ei- 
nem aus einer Dispersion sich ausscheidenden La- 
tex besteht. 

4. Bahn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 50 
daB der flussigkeitsundurchlassige Oberzug aus ei- 
nem aus einer Losung sich ausscheidenden Fest- 
stoff besteht 

5. Bahn nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens zwei 55 
sich auf zwei Seiten einer Offnung gegenuberlie- 
gende Wande einen Winkel a einschlieBen, so daB 
ein zwischen den Wanden eingebettetes Flussig- 
keitstropfchen aufgrund der Hydrophobie-Absto- 
Bung in die Offnung (5, 5'; 15; 22; 23) eingedruckt 6 o 
wird. 

6. Bahn nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Oberzug we- 
nigstens in Teilbereichen aus in der Grundflache 
polyedrischen, eng benachbarten Pyramiden (3) be- 65 
steht, zwischen deren FuBbereichen die Offnungen 
(5) angeordnet sind. 

7. Bahn nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
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daB die Pyramidengrundflachen gleichseitige 
Sechsecke, Quadrate oder Dreiecke sind 

8. Bahn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Oberzug wenigstens in Teilbereichen aus 
parallel verlaufenden rippenartigen Erhebungen 
besteht, zwischen denen jeweils Sohlenstreifen ver- 
laufen, in denen die Offnungen eingebracht sind. 

9. Bahn nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Querschnitt 
der Offnungen kleiner als 2 mm 2 , vorzugsweise 
zwischen 0,001 und 1 mm 2 , ist. 

10. Bahn nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Trager- 
schicht (1) aus einem Vlies aus Polymerfasern, ins- 
besondere Polyolef infasern, besteht. 

11. Bahn nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Funktions- 
schicht (2) auBerhalb der mit schragen Wanden ver- 
sehenen Umgebung der Offnungen beschichtet ist, 
beispielsweise mit hautfreundlichen Fetten, mit der 
Fliissigkeit reagierenden Substanzen, die Haptik 
verbessernden Beschichtungen oder mit waschakti- 
ven Substanzen. 

12. Zwischenprodukt zur Herstellung einer Bahn 
nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 10, be- 
stehend aus einer Funktionsschicht, die zunachst als 
Oberzug auf einen Zwischentrager aufgebracht 
und von diesem Zwischentrager nach dem Aushar- 
ten abgezogen worden ist. 

13. Zwischenprodukt zur Herstellung einer Bahn 
nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Zwischentrager eine Walze verwendet ist 

14. Zwischenprodukt zur Herstellung einer Bahn 
nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Zwischentrager eine Folie oder ein Band, vorzugs- 
weise mit einer PTFE-Oberflache, verwendet ist 

15. Verwendung einer Bahn nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche als Topsheet fur einen Hygie- 
neartikel, z. B. Damenbinde oder Windel, der mit 
einer sorbierendeh Substanz gefullt ist, die von ei- 
nem unidirektional flussigkeitsdurchlassigen Tops- 
heet abgedeckt ist. 
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